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HaSwu,,* «, rt* d«**t*e b-«S»*^ S ^l£l£„T£L, abdeOfesBa ObertUcfteatoaeNeJ- 
ug ausge*a«e»" umww ^^^"\^f£jS n?S>e P«U»nrt** die Venabelft,.*,*- 

•erseaeees od« ainhaiUk* grfartrte* ™*t , "*£^ n 5TL25*w* umKodar Hamaofttora imp**** 
.alsa m» eiee*.. s egeM*erfa»a noMama. '^'^^ mamohSrttareo Hart ode. 
Mri dan.* ode. spew. m« •>"» ■ J"** ^"SgSiS^S TSeLag.- e«K»» TrtgertunKaon 

vorgesehene Substrat zo bmden. /whtahriabtester Ooerflachenbeschicntung betrifft. 

%Vas nun die Hersteliung von ^^'^J^Sf^^S^ » varwendenden. die 
30 expert dafur ebenfails aine f^^^J^XJ^^ST^ deren Snbringung in sine 
gewQnschte Abrasior^sttgke^enenerenden. f °f ^ n J^ ™„ dsren nachhaltige Suspendierung m 
?ur die Bildung der Versch.eiB**icht j ^^Sscnicnt entscheidend beeinftuflt 
derselben, die tetetlich die QuaBfit und G ^Sn^uTZ7 a Tu^ von Dekorplatten hoher Abriebwider- 
Aus der OE 28 58 182 C2 ist etna ^^^^^^^m^M bei der eine tlber 
* standsfahigkeit mil einem Oekor auf e '^ s .^^^ g ^rgesehen 1st die ein abriebresistentes 
35 dem Dekor angeordnete. ^^^^^^^ ^^S^re^nta Scnicht ohne Beein- 

harz vertragllch und flir cfese Harte '* ^ lns besondere auch aus der DE 2 800 762 

Die Herstenung dieses ^ner wassrigen. mil mikrokristalliner 

hervorgeht. so. daB zuerst die ^^^^^J^^m und getrSnkt wird. wonacb 
Cellulose staMislerten Suspense von *^™^™ d ^ dort WO rgesehenen Melamin-Formaldanyd- 
m Bi ne Trocknung erfoigt Danecb «rd «• «^ 9 ^j£ t^Seifl-ikorbahn mit einer mehnag^en 
harz-Emulsion wrgenommen und schlieBbch « Qleso 

Kembahn und einem Substrat in der Hitze verpreBt. ,. ^ abriebresistenten feinteiB- 

bTs^ derartigen ^^-^n^^'^erf^^lut der oberen ScbicM 
9 en Mineralien jedoch an der Rauhlgkeit der Flache und zum anderen 

„ nervor und verursachen dadurch rum emen Z Platen notwendigen Werkzeuge. 

einen erbohten VersctileiB durcti ^^"^^^^SS S einem separaten Arbeitsgang Ober 
DarOber Wnaus ist es erforderlich. d,e '^S^^tSSZ "« *h bringt 
dem Dekor anzuordnen. so daB d.es erne Vert ^«XL ^ur STung Bines Dekorlaminatpapiers vor. dafi 
Die DE 195 08 797 Ct stent be ^ m ^^ „Z^M<Zen und HiHsstoffen sowle Wasser zu 
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„nrt?n e !fJ / r fahrenS r eiSe . SO " <fen Vortei ' brin9en> daB * Korundteifche*. derwi KomgrSBe zwischen 15 
Sen" 30 ^ 8115 der VerschleiBschicht everrtueVnoch -heraJSgen 

den Extrem-Spitzen und -Kanten mit einem kontinuierlichen Harzfilm bedeckt sind 

lm Vergleich zur vomer erorterten DE 28 58 182 C2 soil der Vorteri der dortjgen zweistufiaen 

Hartstoff-Te,lchen auch an ihren Extremstellen eine Beschadigung der PreBplatten beim Heifl-VemnL^ 

entrant der Bnsatz von Overlaypapieren. die gemafi alteren verfahren aim Schutz der StohwSento 
Pressen vorgesehen wurden. Das Weglassen der Overtaypapiere bringt Verschlei S^htahten mrt IS £Z 
Transparenz und kfarer Sichtbarkeit des jeweiligen Dekors verschleiBschichten mrt erhohter 

-en ^t^^T^ 

^korbogen aufgebracht wrd und dieser noch feucht mit einem modifizierten MeteminharTuberschfchtet 

bai HHLXt ^nl 43 ^ 8ine 2Ur Sben D8SChri ebenen etwa inverse Heretellungsmethode zu entnehmen 
bet welcher d.e Dekorbahn zuerst mit einer Harzsuspension getrSnkt wird und diese noch feucht mTeiner 
Meammharz. Siliclumdioxid. Cellulose, ein Ceflulosederivat und Wasser enthaZn<£? oSersfon 0b£ 
O^Z^^t^ ei " AbS,reifen «»*«■-»■" Auftragsharzes mittels^ines SS££S. 
2^™ Xnt^T, , f." Ste,,en jedOCh di8 oben ^ahnte. far die Scbonung der Pressen-Platten 
wichtige VoIT-Ummantefung der Abrasivstoff-Partikel nicht immer sicher 

B^drin? fe fnS„^ d r e "^^ te, ^ 6nSChaft8fl d6r 3uBeren Beschiditung von entscheidender 

ra||u ^ d ^'f^f » erre ' chen A f HomogenitSt der raumlichen Verteilung, bel welcher aber auch der 

wesenXTp^ fl? e "" d8f Abr3SiVSt0f,teilchen P«> VWum* bzw. Masseneinheit der Harzmatrix eine 
wesenttche Ro«te sptelt. ganz entscheidenden BnfluB hat die Art und der Erfolg der StabBisieruno der 

SekoSmlnT Har * iSperSkm Auftrag zur Impragnien^er B^EZg des 

Fur diese Dispergierung und ein nachhaltiges In-Schwebe-Haten der Partkel sind schon die verschie- 
densten D.sperg.ermittel-Substanzen vorgeschlagen worden. Besonders befiebt fur dleSTz weclTS \t 
Cellulose, modifizierte Cellutosen und mikrokristalline Cellulose. Dazu sei z.B. auf oT^EP 186 2^7 « 

Qe oL^^n «ner Abras.vstoff-Partikel enthaltenden Harzkomposition vorgesehen L. 
Brec? unos ^ h« Ce " Ul0 t S t? "? aben den Vorteil - daB sich ihr Brechungsindex w^ig oder nicht vom 
^aSo^^^S?^^^ ausgeharteten Harzes unterscheidet. wL fUr die kJL 
SeSSTST^ Verschle.Boberflache und damH fOr eine hone Wiedergabequalitat des Dekors ganz 

die v^hledensS; 5S25?f ^ ^"^T H ^toffe betrifft. existieren audi dafOr 

* varachwdensten Vorschlage: Es seien nur beispielhaft Teitehen auf Basis von Silidumoxid Siliciumcar- 

n.r . . 9 Brechun 9 s,ndlces ^^1 und Harzmatrix fur die Klarheit der Wiederoaoe 

sTJ^TJTT v r^L tei8feSten Schicht Weitestgehend erfOW a-A.uminiumoJd. a STrSS 

nafo?c£cTl h ^^Ti W ° b8i dfeSeS ' Qe 3 sbenerTfaHs auch synthetische. Minora V?rS 
nat, die gJeich nach dam Diamant kommende Mohs-H3rte zu besitzen 

efner HTSS'lfi"^ 9 ^ m e Einsa * z kommenden Harze Aminoplastharza und beruhen Oberwiegend auf 
ehiar Harnstoff- oder Melamm-Formaldehyd-Basia. Es ist eine kaum Qberschaubare Anzahl von Vorschlloen 
Z * Dek ° r - Uminate m VarschleiB-Beschichtungen sich eignende Harz-^e ^Cw 0r - 

^fiJT, 472 ^f 8 ^schreibt ein zweistufiges "NaB-in-Nafl--Verfahren fOr die HereteBung abrasionsfe- 
ster Oekoriammate. ABendings ist dort vorgesehen. daB die Dekorbahn seibst in ^3 ^7!^^ 

eTe^ntnd^L^?'^" 9 ^ ^ **** Srfge^ntn'p^en^ X 

emer zwingend Abras.vstoff-Te.lchen enthaltenden Meteminharz-Dispersion od.dgL imp^gniert wird. 



10 
15 

wird 

25 
30 
35 

45 



3 



AT 405 265 B 



20 



25 



30 



In einem zweiten Schritt erfolgt gemSB dieser EP-A1 fur die FinaRs.erung <ter Trankung dann erne 
Beaufschlagung mit einer ebenfalls die Abrasivstoffe enthaltenden Melaminharz-D.spersmn od dgl. 
^££22 sind in den Dekorlaminaten gemafl dieser EP-A1 sowohl in der tetzflfch hteegeharteter, 
Tran^rrnnertialb der Dekor-Papierbahn selbst. als atich in deren sie nach aufien hin abschteBenden 
TX£ES£S*£*rt AbrasivXff-Teilcnen vorgesehen. was einen. wie sicb zeigte. unnohgen Mehr- 
^T^Ls^ erfordert und auBerdem zu einer Art Verstenung I .^orj^n 
Bnbaues der Abrasivteilchen in dieselbe fuhrt, wodurch unter anderem die Ftexibilrtit beim nachfolgenden 

""STSSSfSS *SSl waiters vorgeschlagenen inversen Schichtaufbaus mit einer ^nkung 
der DekoTbahn mit Abrasivstaff-Partikem enthallendem Harz und darilber angeordneter Ha^h«:W ohne 
JitstoSreiichen ist zwlschen dem ersten Schritt der Trankung der Dekorbahn m-, »™ 
torasivstoffteilchen enthaltenden Harzmasse und dem zweiten Auftrag einer dort dann abrasrvstoH-freien 
SSSSSZ* eTTrocknungs-Schntt vorgesehen: Es erfolgt in diesern Fail also gar keine "NaB-m 

^DiT sich die Aufgabe geste.it em Dekoriaminat bzw. mit damselben tescbicbtete 

Substratkorper, insbesondere Bauplatten. fUr die verschiedensten Anwendungsgeb.ete zu schaffen. welches 
SJSaf sSsei£ eine in ihren VerschleiBeigenschaften bis zu ttfchsten ^^"^TT^ZVl 
£ NHtatt und Dekor-WedergabequaBtSt hohen bzw. hfichsten Anforderungen e^e^ende Obertia- 
^Tn-SschTchtung aufweist. Dennoch soB sowohl von der Seite der einzusetzenden Produkte als auch vom 
Produktionsabiauf her der HersteUungsvorgang storungssicher und kostengunstg sem. 

^ugTeingehender Versuche wurde gefunden, daB die Einarbeitung be^mmter Natar^offe Hta* 
naturidenter Stoffe zumindest in die Harzmatrix, welche die die Vers^leiBfestigkert gewahrte^stend^ 
HarStXartikel enthalten soil, zu unerwartet qualitatsvollen. optisch auBerst ansprechenden hohe Qo- 
'^SSSSm und an einen jeweiis gewOnschten Einsatz. abgestimmte Verschlaifle genschaften b* 
XaS Bnbindung der Partikei «* wobei nicht nur keine -^ f ^^^X^^ 
Produktionsvorgangs. sal es durch etwa zu erwartende Probleme beztlglich ^*T°^™ t ^ a g*^ 
u»h ,,Zi Klebeekrenschaften bei ISngerer Hitzelnwirkung. sowie bezugBch der Form- bzw. Pressen- 
^eialSSrS^ufthtt soSem eine kompakte und aufwandsminimierta P/oduktions^se 
e rei^ w?rd Waiters wurde gefunden. daB eine bestimmte Aufemanderfokje der Verfa^ensschntte be. 
B^ahunT^rNaBHn-NaB-TLhnik zu besonders hochwertigen Larninatkdrpern und insbesondere lame 

n3!P rlSen™and der Emndung ist somH ein Dekoriaminat mit abriebfester Oberflachen-Beschtehtung bzw^ 
ein S Shelter SuSratkbrper. vorzugsweise in Form einer Dekorplatte J-™2 d Z 
^mWei MUO- *™ ^lnem hitzegeharteten Kunstharz impnlgnierten Faserstoff-, insbesondere 
P^hn Sger bzw. Kernbahn). und einer an sie gebundenen. ^^l^'ZTS^Lto^ 
Sehlrteten. mft einem Dekor versehenen. lufieren bzw. stent- und gebrauchssemgen 
LSSndenTpaplerbahn (Dekorbahn) gebildet ist. wetahe mit einer abraslonsreastent ausgerasteten. 
hi^haTten Masse auf Basis mindestens ernes hitzehartbaren KMn. 

eTm,t mindestens einem Piastifizlerungsmitte. und gegebenenfajs wefteren MM£n undtoder H JfcsW 
fen beaufschlagt und impragniert ist. wobei in der hitzegeharteten Kunstharzsmasse [tekorbahn Partkel 
mindestens eines abrasi on sresis tenter, Hartstoffes. bevorzugt o-Alumlniumox,d bzw °^2™?^l»nte 
Z wobei das Dekoriaminat mit einer - durch zwei im -^^^^^oS^tt 
Matertalauftrage mit einer Mischung von Harzkomposition und Abrasivstoffkomposrtion gebUdeten Matnx 

bea^schiagt ^ ^ b8V0rajgt an eine Bauplatte. auf Basis von mit hitzegehar- 

tetem Kunstharz gebundenen Faserstofffen). insbesondere Holz Qebundenes I . 

Die wesentiichen Merkmale des neuen Laminate bestehen nun dann. dafi D^orlamlnat 
in Font, eines Laminatbogens Oder einer Laminatbahn. von einer Matrix aus der hrtzegeharteten Masse auf 
B^rmmdStens eine? hitzehartbaren Kunstharzes. vorzugsweise Melaminr^s - gegeber^Wte in 

so Sin mit mindestens einem Heteropolysaocharid(e) bzw. PektirKe)^tenclen^bev^gtan 
mindestens einer dieser Substanzen reichen. Naturstoff bzw. naturidenten Staff - und mindestens einem 
weHeren 2kZ uSer Hiifsstoff. jedoch ohne Abrasivstoff-Antei! durchdrungen ist und die genannte. von 
Z Se^n auSenommene bzw. absorbierte. abrasivstoH-freie Matrix grenzflachenlos einstOcfag m erne 
S ihrlnSale, die Dekorbahn nach auBen bzw. sichtsertig abschlieBende. mit einer «^.mJon von 

as Sehartba^en Kunstharz. vorzugsweise Melaminharz. mit mindestens einem Hete ro Dolysacchand(e) bzw. 

" ^eTelaSeTbevor4 an mindestens einer der soeben^r^^Sub^n ^ 
stoff bzw. naturidenten Staff und mindestens einem weiteren Addrtn, und/oder "^f^^*^,,^ 
bansparente Deck, und Verschleiflschicht Obergeht, wobei tn der htaegehMrteten Masse der genannten. m.t 
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einscWigige Untersuchunoen vermuth™! ™ „ S,e ,sn des Bela 0 s Q^chartig ist Dies scheirt. wie 
dung vorglsenene Si 222^2^2^ 5 ^ ** * "* *» ^leiflscnichtbii- 
Diese Stoffe sind vor ur^Zd^e? P^of^T "T"*™ bzw "Lenten Stoffe zu sain. 
Emulsion so gut zu ■MMtanTdJ . ,mstand e. *e Partite! in der Kunstharz-JmprSgnier- 
>0 Verbindung zvLh™ SSKTinJlS ? VWZ ^! Bweisa an.uwende.den. die innige 
den Nafl-in-Nafl-AuftraQ der^^rKt, n^"!^ Harzmatrix der VerschleiUschicht sicherstelten- 

*«™-cl^8*£ ^ Abrasivstoffes betrifft 

" P^l^JSSrSSS"^ - Laminate ganz 

programrrterbar sind und dafl sich dtoSEfaS^lS'S.^ "."^ auffreten *»> Abrasfonseffekt hin 
der Oauer der VerschlelBbeari^dwrB^S n^Z^T^J^ NutZUn9Sdauer urfd *»"» wahrend 
zum Dekorbogen selbst durcfig^etS^™ ^ZZZT*^ VerscWeifl «*«'cht tatsachfich bis 

**gte. dadurch, daB sie zu el^T^Z JT ■J=^~5f n . Vorten brin 9*" Naturstoffe, wie sich 
Teilchen in der Harzmasse fuhrTn ^£T2S ^^2^ Einb,ndun 9 und Verankerung der Abrasivstoff- 
Partitei nach erfolgtem VerschSs o^s^l^^ » 3 J) ' 9etockert ist " 50 daB - **** wenn die 

auszeichnet. ist iS^^A^pS^; I a 3" "^J!*"- Was *~ Naturstoffe weiters 
~^^ZX££E£tt ^ ^ ^^^"Srad Qberrascnend hone Transpa- 

ten. weicher durch 4*F*!£Z££^^ "£* dUfChau3 Kostenfaktor darstei- 

Naturstoffen. weiche z.B. auch^wSl^^^ Hete ™P°'vsacchari<H«w. Pektin- 

Obstscharen, Traubentrester usw g^^ntann 9 ^ « W *~ U * •*« k8 "^- * Z - B - 

i™z^^ « -« »«. ^ 

modffizierte KataJysatoren i^B*SZl£I? S -^f" ^ 9ebr3uchfche und aegebenenfaiis nur 
u.dgl.zuversteZ^S BescNeun,g e r. Modrfikatoren. Kupplungsmittel. Trennmittel. Netzmittei 

im XlSns^ J*- J~» gesetz, wenn das Papier nu r 

richtig gewahit^t. Bevorzugt7r«?n D *ZnZ n ^m^ T 9 kommenden 'mpragnier-Harzmischung 
und Guertey-Werten von S^nsSX^Z^T^r^ (RaChenfleWiChl > ^" 60-^20 g/m^ 
gebraucnte KenngroSe far die DuSSiote^rSeTh « *r Papierbranchf oft 

? ne Zertdauer 2. innerbaft, we^^n^ 

Paprers enter einem definierten Druck stehende Luft in Tn^vl f e,nes Jeweils geprQften 

Auch die ZaW und VTelfalt derin « ^ Menge ^ 100 cm 3 hindurchgetreten ist. 

finden M**»*mnj£to Basis-Harze ist g ro8 , bevorzugt 

mit assrs Richtunsen hin - - 

Harzmasse und die Masse^MassTwe^U ^^^h ^' ^. d8r ^^-^erbahn aufgenommene 
entrance Masse p££ TiSSJS^Se ^SSSS £ ^f^ 0 ^'^ Imogen verteilt 
dex aufweisen. wozu eine gezie^ SmTmn If > ' 3,80 Z B praktisch Qleichen Brechungsin- 

VerschlaiBschicht SrtS^t ° ^ 2usam « 1 ^^tzungen der Harze von .mprSgnierungTund 



5 



J 

AT 405 265 B 



10 



T5 



20 



30 



35 



40 



i 

I- 

i; 
j ' 



Es hat sichi ^»*2TJn £2£SSJK£ „ «b-«»0«— - ™- P*«*-"" 

Rote zukommen - ^ Jorte^nn^zu ^ M pia ^ verschleiBschichts-konformen Ausrichtung der 
Erstreckung der VerscWeiBsch>cht kommt ?Vf^™SS!dS dieser Teitehen besonders groB und im 

sind die Mengenverhiltnisse zw.schef. den Atoaswsto«-T«tehen uM«nu s Feststoffbestandte iie und 
dem Anspruch 12. wobei sich die dort genannten Prozenteahten ,ewe.ls auf die i-ee*™ «. 
den "trockenen" Zu stand bezietien. » n _ oruch 13 a9na nnten Werte von 

Bevorzugt sind Dicken der VerscntejBscbicht ,m ^Z^r6Be^dtTH^^ zu wah.en sind. 
0.05 bis 0.1 5 mm. wetohe ieweils in J^™^^^ K ^e^^n^pragnien TO sae pius- 

zur Hersteilung der neuen Uminate und Lara.njkdrper bzw. ^ n ^ n ^££ r Djspersion bzw . 
einiagige Faserstoffbahn. bevo^jj f^^J^^^ und eine 

Emulsion mindestens ernes hrtzehartbaren * un _^^' D ?^ 9 J_ t PaD ierbahn. mit einer zumindest ein 
*n gewonscbtes ^Z^^Z^^™^ mindestens eines 

Aoditivund/^ere.nenH.lfsstoffenma^den ^!Si«attinl«l «* feinverteilten Partikeln ernes 
htaehlrtbaren Kunstharzes. JSTST^KtaJ? beauShlagt wird. indem die Faserbahn in 

Abrasivstoffes. bevorzugt von a - W ™^ ox ' d ,^- °"^^^ n verfahXsstufen mit Mischungen von 
zwei zeitlich im wesentnchen unmrttelbar i ^ em8n J te ^" < *" ri^SomDoStion beaulschlagt wird und 
natorfiche Dispergie^totfe er^aRender Ha^z = ^on^^ Abrasiv- 
die. wie oben oeschrieben. erhaltene. Tragerbahn unddTe a 2USammw mit der Oberfla- 

kunaMH»ii-mitun|)s»nip«raw>^i»»>> v"^ Dakorbam dun* Una »rs» So* mH 

imprignierbad mrt einer wassengea von aur^u ^^^^ vorzugsweise Melaminharzes, mit mmde- 
und/oder Emulsion ^'^^^^^^^^^9^^ eine. bevorzugt durcb 
stens einem Additiv und/oder Hilfsstoff. watcher Suspension oa^og.. y«y ^ bzw . Pektin 

AufscnlieBen. Erhitzen , bzv, Kgjn-nd °-' l ^ Su ^r "jSLHSSSTl--. ^" te " 
enthaltenden, bevorzugt an mindestens einer aieser ouo^uw 
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Stoffs mit Wasser. gegebenenfalls unter Drock. erhaltene Gef-Losung. zugesetzt ist oefUhrt und rfnrt m > 

s £ , H a ^A Pra r 5er " friSC |: en • naSS8n ZuS,and im unmfne.bar da^TdS, 

m! a ^fr!. T HarZ "^ ftra9Sehlnchtun 9 9 efQh rt *** in welcher Sie auf ihrer Dekor- bzw SichtseS 

bzw. Kochen und O-^SES^ 

hJSJ^ . 5,ch . b * <tem wfindungsgemaflen Verfahren um eine Na8 in NaS-Aufbringungstechnik der 

Hartstoff-Partifcel fern und extrem homogen dispergiert vorliegen 

* d6r ^ndungsgemaaeo Zwei-Stufan-Nafi- 

. ^-b=:*SS3sS5SSSSS«S 

" J^ZTSr™^ — — MM. en - 

rensablauf schematised wiedergibt ^ verwesen. welcha den Verfah- 

tans untar Anwendung leicWer Sgkraf, aJT Wa£ ^^SET^^SES"* f^T" 

panicteshwLe 2(2 d^S^jri!^^ „ l f aSSharZmaSSe 210 * der ARP (abrasion resistant 
Draht^e, ,» , uer 0 be, die Babnbreita. dadurch^fa^eTl!^ 
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Detorbahn 5" die Anlage und win! in den Trockentunnel T gefuhrt und dort auf eine gewOnschte 
""t^iStSS" Beispie.3 1 bis 3 sowie dor Vor^rift im Anscniu* daran wird die Erfindung 
naher eriautert 

Beispiel 1: Dekor-Laminat fUr hochabriebfeste Bodenbelage 

Von einer PapierroUe wird kontinuieriich eine mlt dem Bid der Oberflache ^ J^*£V*£" 
bsd^e ipiSahn (Grammatur 90 gfti* Gueney-Wert 20 s) abgezogen und Ob* ^""^^ 

ofe Gnjndimpragnierijng derselben. Die Trankzeit (Verweilzeit) Imgt be. 2.5 s. 

Tabelle 1 



"Bezel* A": 


ImprSgniermischung 


Komponente: 


Menge, kg 


Melaminharz-Dispersion (ca. 60%) 


200 


{Baenrezept. siehe Vorschritt Tabelte 7) 


Trennmittel. handelsubL (PAT-A S23) 
Netzmittel. handelsUbl. (Nu 47) 
HSrter, handelsUbl. (529. BASF) 
Modifikator (Bgenprodukt) 
Wasser 


0.22 

0,5 

0.4 

12 

38 



Knaoo - etwa 4s - nach Verlassen dieses ersten ImprSgnierbads wird von der nun Q-«MW<> 

^eSaocht und bei ihrer Rotation kontinuiedicn neue Auftragsharamasse aufn.mmt und an d,e uber s,e 
gefUhrte. impragnierte Dekorbahr. abgibt 

Tabelle 2 



50 



65 



Rezept B: 


VerschleiBschlcrit-Auftragsmasse 


Komponente: 


Menge. kg 


Melaminharz-Disperston (ca 60%) 

NetzmrtteJ (Nu 47) 

Harter (529 BASF) 

Modifikator 

Wasser 

a-Korund, TaWar (PLAKOR 40) (ParttkelgroBe 10-50 um) 
Xanthan (1%-ig in Wasser) aLifdlspergiert 
Premlx (slehe extra AnrOhrvorschrift) 
Silan (Dow Coming. Z 6020) 
Essigs§ure. konz. 

Netzmittel (Hypersal VXT) 


175 
0.4 

0,3 

6 

2 
120 
10 
10 

2.5 

1 

0.4 . 
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150 Liter Wasser \m Disparser mti "5 k- n 

zu einer Temperatur von 90-C <ca. 3 st^^ fe ^^ i ^ KenWnehl > irrtensiv ^rQhren bis 
Dann 200 Liter Wassar J® ROhrwerkstypev 

ca- 20 -C j£j£T * ^ ^ den B-SXL .angsam waiter rfhren bis 

Jetzt nochmals 50 Liter Wasser zugeben und 6,5 kg Harter 528 von BASF. 
PatentansprfJche 

" ^^^^^^^ *™ter Substratk 3 rper 

Wtzegeharteten Kunstharz impragSen FaSstoff ™ 2UmirMtest tHnw ^ **r mit e/Z,' 

und einer an sie gebundena^ £Ss Sra7^on^^ P * iert ^ KembaTnT 
versehenen. auBeren bzw. sicbt- und geb^S I" 20 *****™- einem Oeko 

bahn) gebfldet ist welche mit einer ab^ions^Sra" !^ ' "^"dere PapTerbahn (Dekor- 
™ndestens eines hteehartbaren KunsS S SsSl f .^egeharteten Masse auf Basis 
Plastifizferungsmftiei und gegebenenfalfe^L^f!^ Me»am'nharze S . mit mindestens einem 
impragniert ist wobei in cfer hit^gTaSeT^l^ ^ un * 0d8r WtaWtao beaufscNagt und 
abrasionsresistenten Hartstaffes^vo^^'Z^ T Partitel ™*«*««*I3 

das Dekortaminat mit einer - durc^SIm ' a ' K ° rund ' vertei " **• und wobei 

trage mit einer Mischung von ^^^^^"^^ ^""derfofgende Material 
schlagt ist omposrton und Abrasivstoflkomposition gebildeten - Matrix beauf- 

bzw. ein derartiges an einen SubstratkSmer hBw,™,.. ,„ , „ 

totem Kunstharz gebundenen Fa^toS ^221, ^^uplatte auf Basis von mit hitzegehSr- 
gekennzeichnet (en> " mSbeSOfldere H °»* aebundenes Dekoriaminat. dadurch 

- daB das Dekorfaminat. bevorzugt in Form eines 1 3 m,n,^ 

Matrix aus der hitzegeharteten Masse auTZ^in^T^^l^ 9imr ^^tbahn. von einer 
weise Melaminharzes - gegabenenfalta 7n ^mhT^S ^ 63 nitzeha( *«ren Kunstharzes, vorzugs- 
bzw. Pektinfe) er^a^d^ bVvo™ '« nSSZT m,t < T indesten » Heteroporvsa^Se) 
naturidenten Staff - .nd minders ^1^^^^ Substen «" ™chen. Natarstoff 

stoff-Anteii durchdrungen ist und £l£2J^ " iSfs *<*. iedoch ohne Abrasiv- 

abrasivstoff-freie Matrix grenzflachenlos SfeTn^^ ^Wnommene bzw. absorbierte, 
bzw. sicntseitig abschUeflende. mit eJnaV KoSJL! J"* 9 *'*- dia ^rbahn nach auflen 

Meiaminharz, mit mindestens einem ^SSSZS IS^ST- 

mindestens einer der soeben genannfen sE22£T*2 Pekt,n(e > en *aitenden. bevorzugt an 
mindestens einem weiteren ^ ^^^^^T'"^ 0 " **« naturidenten sS? u r^ 
^^^abe^t.wobe?^dI^S^^ , !: W ^nsparen te Deck- und C 
der Dekorbahn integralen Deck- und p!^^"' der ^^gnier-Matrix 

bevorzugt o-Aluminiumoxid- bzw. c.-Kon.n^S vSliSind abrasionetesten Hartstofles. 

2. Dekortarninat nach Ansoruch 1 h 9 wi ^ 

^egeharteten Kuns^aL der^^^^^^^ o^chen Eigenschaften der 
hartete. abrasionsfeste Oeckschicht dersefben Zenl. ^ ^ mit jenen der die integrate, hitzege- 
wesentlicnen identisch sind. biktenden Kunstharz-Naturstoff-Kombinationsmasse im 

3. Dekorlaminat nach Anspruch t oder ? rtDrf u 

* r * iiSS^^: "^"^ten Matrix 

- Natu^off bzw. naturidenter Staff entrmlteTTr^c^r 1 tt,08f - insbeson dem - reicher 

und ne^Xysacc^arTb^: pek^^T^n^nl"^' ^ ** Me "3«nverhaltnisse von Kunstharz 
8WI zueinander in der die h^e^S n *^L^H m ' *™ "^enS 

harz-Naturstoff-Kombinationsmasst einersete^S in ^i n k 9 dw Dekort,a " n biidenden Kunst- 
derselben biidenden Kunstna^-Na.u^^n^ali^ DeckschkSt 
chen -dentisch sind. DlnatronsmasSe andererseits, untereinander im weserrtJi- 
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. dadurch aekermzeichnet, daB die hitzegehartete 
Dekorlaminat nach einem der ' °* 4 ." ■ " ^ etorb ^ n m)t mindestens einem hitzehSrtbaren 

Masse zumindest der Deck- und ^^ch^tder^D ^ heteropolysac chand- b W . 

Pektin<en) und/oder Inutin gefcnldet ist 

— ***** *• — — 

ist 

- 1 w« r dadurch qekennzeichnet, daB die hitzegehartete 
. Dekorlaminat nach « * <£ D^SrkSn mit mindestens einem 

Masse zumindest der Deck- und Ve ^ h J^'^° mj| mind6 stens einem heteropolysacchand- bzw. 

mit JohanrtisbrolkemmeW. gebiWet ist. 

, Dekoriamlnat nach einem der Anspruche ^^^.^^^LT^^^ 
charid- bzw. pektin-haltige. insbesondere - retche ~ 7 0 MasS8 -%. jeweite bezogen auf d.e 
Sor Matrix in Mengen von 2 bis ™^^^^£ ™"^> — W HiHsstoflXen, — 
rJ^s^ ,d bzw. ™^ ^ 

9. Dekoriaminat nach 

hrtzegenarteten Masse ^ f ^^J^Parfikeln verteilt sind. 
m it abgeflacrtten. Tabterform aufweisenoen i-«u» 

kung der genannten Schicht ausgerichtet sind. 

oxid- bzw. c-Korund-Partkel In der hltee 9^^" „ ° is bis 50 Masse- %. jeweite bezogen 
D*orbahn in Mengen von 5 bis 65 M ^ e ^ rte "m^an pl^ Leropoiysacchand- bzw- pektin- 
die Summe ^r^^"^^ Stot, plus, a^miniumoxid bzw. - 

„ *n^rfirhe i bis 12 dadurch geketinzelchnet daB die Deck- und 
» SSS^TSS^SSiJ— - 0.0S bis « — 

Dekorbahn altein betragt 
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slens eines WteehSrtbaren Kunstnarzes h^^.^t m«j i u 

wunschtes (Druck-)Dekor auftS^F^Sf ^ T^'J^ und e,ne 9*- 
Additiv und/oder einen WMsSSSLS^sla^S, ^^h" mft einer kindest In 
eines hitzehartbaren Kunstharzes. SmZC^'T" bzw ' Emu ' si °n mindestens 
eines Abrasivstoffes. bevorzugt CoH^inTurS f^' ^ Und mlt fe^eilten Partikeln 
Faserbahn in zwei zeiHich im w^Lll^et ZShf"" r**^ beaufecWa * wd. indem die 
Mischungen von naturliche Dispe^SoSe^S u ^^^^en Verfahrensstufen mil 
beaufschlagt wd und die, ^^^^r^^Jl^T^ ^ ^Composition 
ben erhaltene, mil Abraslvstoff Swie^koSS™ IS^" Und dia wie beschrie- 
zusammen mil der Oberflache^ET Sbs^aS™^ ^ ^en Oder bekJe 

Holzfaserpfette. unter DmckeimvirkJ£ bj ^tn^L^TT °T Msbesondere 
kennzefchnet daS die Oekorbahn ZTeine^e V ^ unden ^durch ge- 

abras^sresistenten Teifchen freien slZiT 2l£ mit ^sserlgen, von 

hitzehSrtbaren Kunstharzes. vorzugsweS Mel^inh^?^l> ° d9r Emutek,n mind8Stens eines 
Hilfsstoff, weicher Suspension g^^n^n^^^^Tl'L^ M ^ und/od ° r 
Kochen und Queiten eines nv•ndesto« e ^H2L^l?■ ! ^ 9t durch AufschlieBen. Erhitzen bzw. 
mindestens einer dieser Sub^^li^J S.^k ^ bZW " PekHn "tendon, bevorzugt an 
nenfaiis unter Drue -liS?^^,^ Hst ^? S,0ffS »* W asse, gegle- 
persion bzw. Harzmischung oetrankt to» T'^fSf^^ dort mft <*er genannten Harzdis- 

Dekorbahn. gegebenenfTnS CJS ^SEES^ ~ ~ 80 »«0-W» 
gemisehes. im impragnier-frischen, n^^^^^^T Qb T ,Ch0 "fcen Harz- 

zwerte Stufe mit Harz-Auflragseinrichtuna fleffihrT^L ^f" tllChen unm 'ttelbar danach durch erne 
mit einem Qemisch einer 1^2 ^ ^ Sichtse «* 

hfeehartbaren Kunstharzes, vorzuoWiS^Sh^ ^ mindestens eines 

ErMzen bzw. Kochen und qJEES. ^hSSTT^t m beV ° rZU9t dUrCn ^hlieBen. 

bevorzugt an mindestens einer d^S££? ISShSSS^ ^ ^ ^ ,tenda "' 
WW. gegebenenfatis unter Oruck. e^^^tS^^^^l naturidenten Stoffs mit 
mmdestens ein AdditrV und/oder Hilfsstoff zuaesef* 7^ „nH , L Gel " Mlscnon 9. "e'eher Mischung 
Menge an Abrasivstoff-Partikein. inS^Sj^ IT *• ^ 

dort homogen verteilt sind. bsautsJhS ba^ ™^^^;^^^l e, ■ **•"*•»»* und 
Abstreifen uberschiissigen Harrgemisches und W * ,aCh> Wbenentails nach einem 

nung bzw. Vorhartung u'nter S^i ^0^^^^ ^ ^ 
gung der so vorbehandeften Oekorbahn mit der eterSi Tm, JSSSl Hfi,,ur S stBmperalur - «• v ^ini- 
bzw. Kernbahn ailein oder weiters mit dem SLr^SbTlt ^ ^ ""P ra 9nierten Trager 

vorgenommen wrrd. faserstoff-Substrat, bevorzugt mit siner Holzwerkstoffplatte, 

,6 ' ~iS^SS^ ^kennzatch^ daB afs Ha.^s-Bnrichtung der zweiten 

17 ' 2--pX^^ *• erne Oekorbahn „ Basis Ws 

bevorzugt von 15 bis 25s. eingesetztWd ^ U ° d Gurte y*Wert von 10 bis 30s. 

18. Verfahren nach einem der Ansprflche 15 hfcs n ^. ■. 

impragnierung der Oekorbahn HeTers^ StLl mit e^ 9 ^^ 0 "' ^ " *" Fa " 
in demselben eingesetzte heteropolysacc^arid k s P^^'-Naturstoff-Gemisch - der 

der in der zweiten Stufe der BeTsc^n^ nut^m^" J ^ ^ naturide ^ Stoff und 

nen Harzdispersions-Natur^bSSa^et^^ Sf"" 0 ^ VerecnteiB schicht vor geS e ha . 
P^nr^ Nat,^ bw . ^^r^mt^S rwe^en^^ ^ 

ia Verfahren nach Anspruch 18, da durch oek»n«,^i.-i ^ a . 

insbesondere MeiaminharzdispersiorZ , * fSL? 8 J^T"" ^ ^-^^persionen, 

"nd des in der zweiten Stufe eingesetzten Vers^ShSfw B,nSeseWen ^PraQnier-Harzgemischs 
Chen identisch sind. ^ Verschle^scfucht-Harzgemischs miteinander im wesenOi- 

20. Verfahren nach einem der AnsprOche 15 bis 19 rf»ri..~-^. ^. 

Verlauf der Impragniorung de^Stertehn und>od^n^i^f 'f ^ ^ dsf efSten Stufe im 
schicht-Aufbringung in den dafarT^^ZT^h™^ ^ ^ Vwsch '« iB - 

orgesenenen Kunstharzmassen zurnindest einer (eine) der in den 
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Anspruchen 5 bis 7 genannten Naturstoff (-Kon,ponent)en ureter mm der In den AnsprOcbe 8.9 und 
tTg^annten bzw. niter spezifizierten Abrasivstoffe elngeseW ,st 



Hiezu 1 Blatt Zeichnungen 



to 



*5 



20 



30 



50 



S5 



12 



OffTERREICHISCHES PATEOTAMT 
Aucg«^eben 25. 6.1999 

Biatt T 



Pm tent scfi rift Wr. 465 265 B 
Int. Cl, 1 : B32B 5/38 

B32B 5/28, 27/84 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□^OLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 
Q-GRAY SCALE DOCUMENTS 



LaLINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




